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Verfahren zur Herstellung stabiler verdrallter 



Die Erfindung bezieht sich auf die Herstellung von 
verdrallten Faden, insbesondere auf die Herstellung 
von Garnen aus Stapelf asern, beispielsweise Woll- 
fasern* 

Das deutsche Patent ( • . . .Anmeldung C 28168 VII a/76c) 
bezieht sich auf die Herstellung von Garnen durch 
Verdrallung eines Faserbandes derart, daB iiber die 
Lange des Faserbandes entgegengesetzte Verdrallungen 
vorhanden sind, wobei das verdrallte Faserband mit 
einem anderen Faserband verdrallt wird, um das herum 
das erste Faserband verdreht wird. Beide Faserbander, 
bzw«, alle Faserbander wenn mehr als zwei vorhanden 
sind> konnen absatzweise verdrallt werden und um die 
Verdrallungszonen der Faserbander gedreht werden, 
sodaB die Faserbander bei Beginn der En^drallung 
sich umeinander verdrehen, und bei diesem Fachen der 
Faserbander wird der Drall in jedem einzelnen Faser- 
band aufrecht erhalten, wodurch sich eine stabile 
Fachung ergibt. Ein solches Erzeugnis wird nachfol- 
gend ein selbstverdrehte^. Faserband genannt oder 
aber ein selbstverdralltes Gam. 

Ein derartiges selbstverdralltes Garn kann sehr viel 
schneller hergestellt werden als iibliche gedrehte 
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Game. Es hat sich aber herausgestellt, daB selbst- 
verdrallte Same nicht fur allg Web- und Strickzwecke 
zufriedenstellend sind. Die vorliegende Erfindung ist 
eine Weiterentwicklung des Verfahrens Bach dem oben ge- 
nannten Patent, und sie gestattet die Herstellung eines 
Garns, das besonders geeignet ist fur das Weben und 
Stricken. 

Bei dem erf indungsgemaBen Verfahren zur Herstellung eines 
stabilen verdrallten Faserfadens wird wenigstens eins von 
mehreren Faserbandern einzeln verdrallt, derart, daB es 
iiber seine Lange Zonen von entgegengesetztem Drall hat, 
und zwischen diesen Zonen liegen Bereiche ohne Drall. 
Dann werden die Faserbander einer Gruppe umeinander ver- 
drallt, derart, daB ein erstes stabiles Faserband entsteht 
mit aufeinanderfolgenden Zonen entgegengesetzten DralTs, 
und diese Zonen sind getrennt durch Bereiche in denen kein 
Drall besteht* Dann wird dieses erste Faserband so ver- 
drallt, daB es iiber seme Lange abwechselnd iiber entgegen- 
gesetzten Verdrallungen liegt, und diese Zonen liegen 
zwischen Verdrallungsbereichen, in denen kein iiberlager- 
ter Drall besteht. Dann wird das verdrallte erste Faser- 
band so um ein zweites Faserband gelegt, daB sich die bei- 
den Faserbander miteinander verdrallen. 

Das zweite Faserband kann ein einzelnes Faserband sein, 
oder es kann auch mit wenigstens einem Faserband einer 
anderen Gruppe von Faserbandern verdrallt sein, daB jedes 
verdrallte Faserband der weiteren Gruppe iiber seine Lange 
aufeinanderf olgende Zonen entgegengesetzten Brails hat, 
zwischen denen Zonen ohne Drall liegen, worauf dann die 
Faserbander der weiteren Gruppe so verdreht werden, daB 
sie sich umeinander legen und ein zweites stabiles Faser- 
band bilden mit abwechselnd verdrallten Zonen, die sich 
abwechsgln mit tJbergangszonen in denen kein Drall bestehfr. 
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Bevor das zweite Faserband mit dem ersten Faserband ver- 
einigt wird, kann es verdrallt werden, derart, daB es 
den nachfolgenden Zonen iiber ihre Lange abwechselnd 
einen entgegengesetzten Drall verleiht, wobei dann 
zwischen diesen nachfolgenden Zonen tJbergangszonen liegen, 
in denen solcher Drall besteht. 

Die Exfindung beziebt sich auch auf eine Voxxichtung zur 
Ausfiihxung des Verfahrens, und diese Vorrichtung besteht 
aus Verdrallungsvorrichtungen, die jedem Faserband einer 
Gruppe von Faserbandern gleichzeitig auf einanderf olgende 
Zonen entgegengesetzten Dralls verleihen, und in der 
Nahe der Verdrallungsvorrichtungen liegen Verdxehvoxxich- 
tungen, die die Fasexbandex der Gxuppe vexdxehen und so 
ein erstes Faserband herstellen, wahrend weitere Verdreh- 
vorrichtungen auf dem ex s ten Fasexband auf einandexf olgen- 
de Zonen entgegengesetzten Dxalls uberlagexn, wahxend 
weitere Vexdxehvorrichtungen in der Hahe dex zweiten 
Verdrallungsvorrichtungen das zweite Faserband verdrehen. 

Die Erfindung wird an Hand der Zeichnungen erlautext, 

und die Zeichnungen zeigen eine Voxxichtung zux Hexstellung 

von Gaxnen fiix das weben und von Gaxnen fur das Stxicken. 

Figux 1 zeigt schaubildlich eine Ausfiihxungsart der 
erfindungsgemafien Vorrichtung. 

Figur 2 zeigt eine Vorderansicht nach Figur <\ . 

Figur 3 zeigt eine Draufsicht der Vorrichtung. 

Figur 4 zeigt schaubildlich ein aus zwei Faserbandern 
bestehendes selbstverdralltes Faserband als Zwischenpro- 
dukt bei der Herstellung eines Garns. 
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ligur 5 zeigt schaubildlich ein aus vier Faserbandern 
bestehendes Gam. 

Figur 6 zeigt schaubildlich, wie die Bewegung des Faser- 
bandes durcli die Vorrichtung so geandert werden kann, dass 
sich die Verteilung der Verdrallung in dem hergestellten 
Gam finder t. 

Figur 7 zeigt eine Vorrichtung zur Herstellung eines 
Garns aus drei Faserbandern. 

Figur 1 zeigt eine tibliche Vorrichtung 11 mit zwel aus- 
schwingenden Verdrallungsrollen 12, 13, wie in den Figuren 
1 bis 5 des deutschen Patents .....( Anmeldung 0 37 27o 
VII a /76fc ) dargestellt. 

Die Eollen 12, 13 sind mit Gummi belegt und beriihren sich 

gerade, gegebenenf alls mit einem fcleinen Zwischenspalt • 

Diese E ollen sind angetrieben und bewegen sich bin und her 

und drehen sich in entgegengesetzten Eichtungen, sodaB 

sich also ihre. benachbarten Flachen in der Eichtung be- 
sicn 

wegen, in der die Faserbander, im -we sent lichen mit 
gleicher Geschwindigkeit, vorwarts bewegen. Die beiden 
Eollenanordnungen haben gleiche Ausfuhrung, und die Eol- 
len sind auf zwei Wellen 14, 15 angeordnet, die iiber ein 
Getriebe 1o von einem Eiemen 14 mit konstanter. Geschwin- 
digkeit in entgegengesetzten Eichtungen angetrieben werden. 
Damit sich die Eollen mit den Wellen drehen und gleichzei- 
tig hin- und her bewegen konnen sind die Eollen auf die 
Wellen mittels Federkeilen aufgekeilt, und die Keile 
konnen frei in Keilfiihrungen gieiten, sodaB also die Eollen 
und die Wellen relativ zueinand#r gieiten konnen. Die 
Eollen werden von zwei Biigeln 17, 18 ergriffen, derart, daB 
eine relative Drehung zwischen der Eolle und dem Bugel 
moglich ist, aber keine relative ubertragung besteht. Die 
Bugel sind durch Eiemen, Bolzen oder Ketten 19, 2o, mit 
den Scheiben 21, 22 verbunden. Die Scheiben 21 der beiden 
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Anordnungen sind mittels zwei ^j^Sswi 23 und Verbindungs- 
stangen 24 mit einer gemeinsamen Antriebswelle 16 verbun- 
den f und die von einem Eiemen 25 gedrehte Welle 16 1st 
zwischen den Hebeln 23 unterbrochen, und die beiden Wel- 
lenteile sind mittels einer nachgiebigen Kupplung 3o mit- 
einander verbunden, sodaB die Lage der beiden Verbindungs- 
stangen 24 relativ zueinander eingestellt werden kaniu 
Auf diese Weise bewegen sick die Biigel der beiden aua- 
schwingenden Eollenpaare auf ihren Puhrungen 26, 27 bin 
und her, und infolgedessen bewegen sich die Rollen bin . 
und her, wenn sie gleichzeitig angetrieben werden* Die " 
Kupplung der beiden Eollenanordnungen durch die Welle 16 
hat zur Polge, dafi die beiden Rollenpaare gegeneinander 
Schwingbewegungen ausfuhren* Die Schwingungspbase wird 
weiter unten bescbrieben. 

Die Figuren 3 bis 5 stellen die Herstellung eines beson- 
ders fiir das Weben geeigneten darns aus vier Faserbandern 
dar. Vier dieser Bander 31 werden mit Abstand voneinan- 
der durch die erst en Verdrallungsro^len 12 gefuhrt. Durch 
diese Eollen erhalt Jedes Band 31 abwechselnde Zonen ent- 
gegengesetzten Dralls, und diese Zonen sind gleich lang 
und weobseln sich ab mit Bereichen in denen fcein Drall 
besteht. Beim Verlassen der Rollen 12 werden die Paser- 
bander sofort zu zwei Bandern zusamaengeftigt, und zwar 
mittels zwei Puhrungen 32 ♦ Auf diese Weise entstehen zwei 
selbstverdrallte Zwischengarne 33, jedes Zwischengarn 
besteht aus zwei Paserbandern 31, die mit in Phase liegen- 
den Verdrallungszonen zusammengef acht sind. 

In Pigur 4 ist ein selbstverdralltes Grarn dargestellt, das 
nur durch Zusammenfugen zweier Paser bander hergestellt ist, 
die die Drallrerteilung der Paserbander 31 haben und bei 
denen die Yerdrallungszonen in Phase liegen. Die Vorrich- 
tung zur SelbstTerdrallung ist in dem deutschen Patent...*. 
(Anmeldung C 28168 Vila /76c) beschrieben, und das Garn 
nach f igur 4 entepricht dem in Pigur 11a des genannten 
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deutschen Patentes dargestellten Garn. In der Figur 4 



bander in denen fcein Drall vorhanden ist, und das 
Zeichen^kennzeichnet die Bereiche in d em Gam in dem 
kein Drall vorhanden ist. Im wesentlichen sind diese 
beiden Bereiche gleich. In den Zonen zwischen diesen 
Bereichen, in denen die Faserbander einen S-Drall haben, 
bat das Garn einen Z-Drall, tind in den Zonen in denen 
die Faserbander Z-Drall haben, bat das Garn S- Drall. 
Die Zwischengarne 33 baben wegen der Wirkung der z*ei- 
ten Verdrallungsrollen 13 die in Figur 4 dargest elite 
Form. Aber diese Zwiscbengarne laufen durch die Rollen 
13, und diese Boll$n 13 iiberlagern abwecbselnde Zonen 
entgegengesetzten Dralls Die Hollen 13 verandas das 
Garn sofort bei der Garnbildung. Die enflgtiltige Form 
und die Drallverteilung beider die Verdrallungsrollen 
13 verlassender Game entspricht einem Garn nacb Figur 
-.4 mit uber lager ten abwechselnden Zonen entgegenge- 
setzten Dralls. 

Die durcb die Eollen 13 uberlagerte Drallverteilung ist 
ahnlich der Drallverteilung c^r Faserbander 31 durcb 
die ersten Verdrallungsrollen 12 "abei die beiden Rollen- 
anordnungen 12, 13 baben einen solcben gegfnseitigen 
Abstand, und ibre Schwingbewegungen sind so gegenein- 
ander abgestimmt, daB die tlbergangsbereicbe mit iiber- 
lagertem Drall entf ernt liegen von den tTbergangsbe- 
reicben 5^ -<A . 

Nacb Verlassen der zweiten Verdrallungsrollen 13 werden 
die beiden Game mit iiberlagerter Verdrallung sofort 
mittels der Fuhrungen 34 selbst miteinander verdrallt 
und bilden ein stabiles Garn 35 aus 4 Faserbandern, das 
auf eine Packung 36 aufgewickelt wird. 

Weil ein selbstverdralltes Gam nacb Figur 4 stabil ist, 
d*li.,binsichtlicb Verdrehung in Gleichgewicht ist, ist 
die Drallverteilung jedes der die Verdrehungsrollen 13 



bezeichnet das Zeichen -g^ 



die Bereiche der Faser- 
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verlassenden Garns gleich der eines Faserbandes mit der 
durch die Eollen 13 uberlagerten Drallverteilung- Jedoch 
bewirkt die Uberlagerung des weiteren Dralls auf dem 
selbstverdrallten Garn 33, daB die Yerdrallung in einigen 
Teilen des Garns geringer ist und in einigen Teilen des . 
Garns vergroflert wird, sodaB sich die Bereiche ^ 
ohne Drall versdhieben. Die Zonen "SEp ohne Drall 
verschieben sich durch die Verdrallung mit den Eollen 13 
nicht. 

Die Schwingbewegung der Eollen 13 ist mit der der Eollen 
12 so abgestimmt, daB das hergestellte Garn 35 die in 
Figur 5 dargestellte Form hat, in dieser Zeichnungsfigur 
sind die einzelnen Faserbander nur eines der Zwischengarne 
33 zu sehen, wahrend von dem zweiten Zwiscbengarn nur die 
auBere Begrenzung zu seben ist. Die beiden einzelnen Faser- 
bander baben Schattenlinien, mit denen die Drallvertei— 
lung angegeben ist« Die Drallverteilungen sind bei alien 
vier Faserbandern gleich. Die Bereiche mit einem Drall 
gleich null z^ischen den Zwischengarnen 33 sird mit <~^, 
bezeichnet, und diese Bereiche sind verschieden gegeniiber 
den Bereichen -r. , wo der Drall der beiden Garne 

33 gleich null ist- 

Die Garnstruktur gemaB Figur 5 ist besonders anwendbar fur 
Webegarne. Solche Garne sollen hochfest sein und einen 
guten Abriebwiderstand haben, urn der Spannung und der Eei- 
bung zu widerstehen, der sie wahrend des Webens ausgesetzt 
sind. Einfache selbstverdrallte Garne haben Bereiche ohne 
Srall, die wenig abriebfest sind und weiche Zonen in dem 
Garn ^^ksksfc 1 frenn man solches Garn als Kettgarne benutzt, 
kann beim Weben das Garn brechen- Da aber die verschiedenen 
Bereiche mit einem Drall gleich null verschoben sind (Figur 
5 ) kann man aus dieser Garnstruktur ein Garn aus Wolle 
herstellen, das fest genug ist, urn als Kettgarn verwendet 
zu werden- 

Die freie lange, durch die sich die verdrallten Faserbander 
31 zwischen den Fiihrungen 32 und den zweiten Verdrallungs- 

10 9 8 3 1/16 29 /fl 

COPY 



- 8 - 



1685645 



rollen 13 bewegen soli so sein, daB iiber den zusammenge- 
fiigten Faserbandern genligend Flatz ist, daB sich die Fa- 
serbander miteinander verdrallen konnen ( siehe deutsche 
Patentanmeldung C 28168 VII a/76c )• Diese freien Langen 
sollen wenigstens so lang sein wie die Verdrallungszonen 
des Faserbandes. Ebenso soil die Entfernung zwischen den 
Fiihrung 34 und der Packung 36 wenigstens so lang sein wie 
die Zone des von den Eollen 13 erzeugten DrallSo 

Die Entfernung zwischen den beiden Verdrallungsrollen, die 
in Figur eins mit X bezeichriet ist, soil wenigstens so 

lang sein wie eine Verdrallungslange . Bei Herstellung von 
Gsrnen aus Wolle ist diese Entfernung X zweckmaBig 12 bis 
4o cm lang, und zwar am. best en 25 bis 4-c cm lang, und der 
Hub jedes Paares von Verdrallungsrollen soil etwa 5>6 bis 
19 cm sein. 

Bei der Herstellung von Kettgarnen aus Wolle nach Figur 5 
hat sich ergeben, daB die Hiibe beider Rollenpaare gleich 
sein und etwa 7>4 bis 12,6 cm betragen sollen. Die Schwing- 
ungsfrequenzen beider Rollenpaare sollen gleich sein und 
werden der Drehgeschwindigkeit der Eollen angepaBt, damit 
sich Langen von 12 bis 4o cm ergeben, zweckmaBig Langen 
zwischen 2o und 25 cm. Die Anf orderungen an Strickgarnen 
sind anders als bei Kettgarnen zum Weben. Fiir ein Kett- 
garn sind die Festigkeit und der Abriebwiderstand am 
wichtigsten, und bei einem gewebten Erzeugnis wird das 
Garn durch die dazwischenliegenden Faserbander gut fest- 
gehalteno Es kommt also auf eine Verdrehf estigkeit nicht 
so genau an. Beim Strickerzeugn^s steht aber das Garn 
unter Spannung, und diese Spannung vermindert sich dann. 
Die geringere Spannung erfordert einen verschiedenen Drall 
fiir das Verdrehungsgleichgewicht. Wenn ein einf aches selbst- 
verdralltes Garn mit einem hohen Restdrall vetwendet wird, 
dann besteht die Gefahr fiir das Garn f daB es sich ruck- 
warts verdrallt bis zum Verdrehungsgleichgewicht, und dies 
hat eine Deformation der gestrickten Stiche, inf olgedessen 
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eine Zerstorung des ruches zur Folge. Auch ein Wollgarn 
aus vier Faserbandern nach Figur 4 zeigt diese Nachteile, 
wenn es gestrickt wird. 

iiin zufriedenstellendes Strickgarn ergibt sich, wenn manjf 
den Drall durch das zweite Paar der Verdrallungsrollen 
verringert. Damit verringert sich auch die Selbstver- 
drallung zwischen den beiden Zwischengarnen und die 
Lange eines der Zwischengarne gemaB Figur 6 andert sich, 
sodaB die Bereiche ~\ des Faserbandes ohne Drall und 
des Games .A ohne Drall nicht fiber ein stimmen mit den Be- 
reichen; . Jj\ des anderen Garns. 

GemaB Figur 6 kann der Weg; eines Zwischengarns 33 A bei 
Bewegung von der Fiihrung 32 zu dem zweiten Paar Verdral- 
lungsrollen groBer gemacht werden, indem man einfach zwei 
weitere Fiihrungen 37> 38 vorsieht. Diese vergroBerte 
Lange ist so, daB bei Selbstverdrallung des Garns 33 A mit 
dem anderen Garn 33 B nach Verlassen der zweiten Verdral- 
lungsrolle die Bereiche ^~ - A sich um etwa eine halbe 
Lange von den Bereichen A im Garn 33 verschieben. Aus- 

serdem wird der Huh der zweiten Verdrallungsrollen verringert 
bis der Hub kleiner ist als der Hub der ersten Verdrallungs- 
rollen. Praktisch hat sich ergeben, daB bei einem Hub der 
ersten Verdrallungsrollen von 5*6 cm, und einem Hub der 
zweiten Verdrallungsrollen von etwa 2,8 cm sich ein gutes 
Strickgarn aus Wolle ergibt. 

Bine weitere Ausfiihrung mit einem verringerten Tex (Gewicht 
pro Langeneinheit ) ist in Figur 7 dargestellt. 

Die Garne, die ijiit den Vorrichtungen nach den Figur en 3 "bis 
6 dargestellt sind, haben vier Faser bander* Das feinste 
Faserband aus Wolle, das ohne Brefihen gesponnen werden kann, 
hangt ab von der Feinheit der Wollfasern. Bei Wollfasern 
mit einem durchschnittlichen Faserdruchmesser von etwa 
24 Mikron hat das feinste Faserband einen Tex gleich 15, 

o./lO 

10 9 8 31/16 2 9 



- 10 - 



1685645 



sodaB also ein Garn aus vier Pas er band ern einen Tex von 

wenigstens « 60 haben muB. Fur das Weben bestimmter Tucher 
sind feinere Garne notwendig. Ein feineres noch verweb- 
bares Garn aus drei Faserband/ern gemaB Figur 7 kann her- 
gestellt werden, wobei ein kontinuierlicher Vielfach- 
faden oder Einfachfaden als wenigstens ein Faserband 
benutzt wird. Bei einer solchen Anordnung laufen zwei Fa- 
serbander 41 durch d4.e ersten Verdrallungsrollen 12 und 
bilden dann ein selbstverdralltes Garn 4-3 • Ein drittes 
Faserband 44 aus einem einzelnen synthetischen Faden wird 
durch eine Fuhrung 45 direkt den zwei Verdrallungsrollen 
13 zugefiihrt. Diese zwei Verdrallungsrollen *erdrallen 
abwechselnd den Einzelfaden 44 und das Zwischengarn 43 
aus zwei Faserbandern • Dann werden der einzelne Faden 
und das Garn 43 mittels der Fiihrung 46 zusammengefiigt 
und miteinander selbstverdrallt, sodaB sich ein verdralltes 
Garn 47 aus drei Faserbandern ergibt. Das Faserband 44 kann 
irgendein synthetischer Einzelfaden sein, beispielswei- 
se Nylon, Polyamid, Folypropylan, Alginat oder ein Acryl- 
oder Polyesterfaden. Die Faserbander 41, 42 konnen aus 
Wolle bestehen oder ein synthetischer Einzelfaden sein. 
Beispielsweise kann das Faserband 41 ein Hyloneinzelf aden 
mit neun Denier sein, das Faserband 42 kann aus Wolle be- 
steben mit einem £ex « 15 und das Band 44 kann ein N ylon- 
einzelfaden 9 Denier sein. Dadurcb ergibt sich dann ein 
Garn 47 mit 17 Tex, das gut verwebbar ist. Dieses Garn 
besteht zu 88% aus Wolle und hat viele Eigenschaf ten von 
einem r einen Wollgarn* 

Die Verwendung von Einzelfaden ist naturlich nicht begrenzt 
auf die Herstellung nach Figur 7. Eine Struktur mit Drei- 
faserbandern ist erreichbar, wenn rnanjrf das Faserband 44 
direkt in die Fuhrung 46 leitet ohne Verdrallung, und 
wenn man dann das Gam 43 herumverdrallt . Bei Herstellung 
einer Struktur mit vier oder mehr Faserbandern gemaB 
Figur 3, kann irgendeices der Faserbander 31 ©in eiazelner 
Faden sein* 
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Die Verdrallung und die GrarnMxM^^ 



onnen er f indung sgemaB 



geandert werden durch Behandelung mit verschiedenen fatten 
von Additiven. Wenzt beispielsweise die Faserbander "bei Her- 
stellung eines Wollgarnes mit tolloidaler Kieselsaure be- 
handelt werden, wird die inner e Faserreibung grofier, und 
dadurch andert sich der Drall in dem liergestellten Garn, 
und auch die Festigkeit des Games andert sich betrachtlictu 
Die vorgesagte Behandlung kommt "besonders bei Wollgarnen 
in Frage, un$ e £rfolg einer solchen Behandlung wird in dem 
weiter unten folgenden Beispiel 2 beschrieben. Die folgen- 
den Beispiele beziehen sich auf die Anwendung der Erfin- 
dung bei der Herstellung von Webe- und Strickgarnen. Die 
Game wurden mit den Vorrichtungen nach den Figuren 3, 6 
und 7 hergestellt. 

Beispiel 1 

Das Material war eine Uoble-Kammwolle mit einem durch- 
schnittlichen Faserdurchmesser von 23 Mikron, 

Das Yerdrallen erfolgte gemaB den Figuren 1 bis 3* Jede 
Rolle hatte.einen Hub von 84 mm und erzeugte eine 
wechselnde Verdrallung von 22 cm Zykluslange. Unter Zyklus- 
lange wird verstanden, eine Garnlange eines Zyklus von 
S-Drall und Z-Drall, d.h., 2 auf einanderf olgende Drall- 
zonen. 

Die Eollen bewegfen sich relativ zueinander in Phase, sodaB 
in dem hergestellten Garn die Verdrallung durch den 2. 
Eollensatz tJbergangspunkte hatte, die genau in der Mitte 
zwischen den ttbergangspunkten der von dem ersten Eollen- 
satz erzeugten Faserbander liegen. 

Das Gam hatte 55 Tex und die EeiBf estigkeit war 5,5grc/£ex 
mit einer Festigkeitsanderung von 9»8%* Bei Dehnung von 13% 
brach das Garn* 

Die Anzahl der Verdrallungen in jedem halben Drallzyklus 
bei jedem Zwischengarn betrug 4-2, und die Anzahl der Ver- 
drallungen in jedem halben Drallzyklus im endgiiltig herge- 
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Dieses Gam war brauchbar als Kettgarn beim Weben. 
Beispiel 2 

Das Material war das gleiche wie in Beispiel 1 aber mit 
einem Zusatz von 1%k;olloidaler Kieselsaure zur Wolle. 

Das Garn hatte einen Tex von 55 xlti& die Reifif estigkeit 
war 8,o gr./Tex m it einer Festigkeitsanderung von 9,6%. 

Das Garn brach bei einer Dehnung von 29%. 

Die Anzahl der Verdrallungen in jedem halben Zyklus bei 
jedem Zwischengarn betrug 39, und die Anzahl der Ver- 
drallungen in jedem halben Zyklus beim endgiiltig herge- 
stellten Garn betrug 29. 

Dieses Garn war brauchbar als Kettgarn beim Weben. 
Beispiel 3 

Das Material war eine Noble-Kammwolle mit einem durch- 
schnittlichen Faserdurchmesser von 23 Mikron, auBerdem 
war vorhanden ein^ Tex-Nylon-Einzelf aden. 

Das Yerdrallen erfolgte mit der Anordnung SSSfeFigur 7* 
wobei zwei Wollf aserbander von dem ersten Rollenpaar 
verdrallt und dann zu einem Zwischengarn zu saj$ m enge f iig t 
wurden. Dieses Zwischengarn wurde mit einem 1 Tex-Uylon- 
Einzelfaden mittels der zweiten Eollen zusammengefiigt 
und bildete dann ein Garn aus drei Faserbandern. 

Die beiden Rollenpaare hatten einen Hub von 84 mm und 
eine Drallzykluslange von 22 cm. Die beiden Rollenanord- 
nungen waren zueinander in Phases, sodaB im endgiiltig her- 
gestellten Garn die Verdrallung durch die zweiten Rollen 
Dbergangspunkte hatte, die genau in der Mitte zwischen 
den Ubergangspunkten der einzelnen Faserbander lagen. 

Das Garn hatte 25 Tex, und die ReiBf estigkeit war 4,8gr./Tex 
mit einer Festigkeitsanderung von 16%. Bruch trat bei einer 
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Dehnung von 14% auf , und das Garn best and aus 98% Wolle 
und 2% Nylonc 

Die Anzahl der Verdrallungen in jedem halben Zykius betrug 
im endgiiltig laergestellten Garn 29. Dieses Garn war an- 
•wendbar als Kettgarn beim Weben. 

Beispiel 4 

Das Material war eine ftoble-Kammwolle mit einem durch- 
schnittlichen Faserdurchmesser von 25 Llikron, sowie ein 
1 Tex-Nylon-Einzelf aden • 

Das Verdrallen erfolgte gemaB Figur 6, und es wurde ein' 
Wollfaserband mit 53 Tex selbstverdrallt mit einem 1 Tex- 
Mylon-Einzelf aden, und dann wurde das sich ergebende Garn 
selbstverdrallt mit einem zweiten 1-Tex-.uylon-Einzelf aden. 

Die Rollen hatten einen Hub von 84 mm und eine Zykluslange 
von 22 cm. Die Rollen lagen miteinander in Phase, sodafi 
in dem endgultigen Garn der von den zweiten Rollen erzeug- 
te Drall tfbergangspunkte hatte, die genau in der Mitte 
zwischen den tJbergangspunkten der einzelnen Faserbander 
lagen. 

Das Garn hatte 25 Tex und eine ZerreiBf estigkeit von 6,5gr/Tex 
mit einer Festigkeitsanderung von 13%* Bruch trat bei einer 
Dehnung von 12% ein, und das Garn bestand aus 96,5% Wolle 
und 3 i 5% Nylon. Auch dieses Garn war verwendbar als Kett- 
garn beim Weben. 

Beispiel 5 

Das Material war eine Noble-Kammwolle mit einem durch- 
schnittlichen Faserdurchmesser von 23 Mikron, sowie ein 
2-Tex-Nylon-Garn mit 7 Faden. 

zwei 

Das Verdrallen erfolgte gemaB Figur 7. 2r 26,5Tex-Wollfaser- 
bander wurden in den erst en Verdrallungsrollen verdrallt 
und dann zu einem Zwischengarn zusammengefiigt . Dann 
wurden dieses Garn und die 2-Tex-JeLserbander durch die 
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zweiten Eollen geleitet, und so ergab sich das endgiiltig 
hergestellte Garn. 

Die Eollen hatten einen Hub von 84 mm und eine Zyklus- 
lange von 22 cm und befanden sich in Phase, sodaB in dem 
endgiiltig hergestellten Garn der mit den zweiten Eollen 
hergestellte Drall tJbergangspunkte hatte, die genau in 
der Mitte lagen zwischen den ttbergangspunkten der ein- 
zelnen Faserbander. 

Das Garn hatte 55 Tex, und die ReiBf estigkeit war 5»6 gr/ 
Tex mit einer Jestigkeitsanderung von 15%« Das Garn brach 
bei einer Dehnung von 15%> und das Garn bestand aus 96,5% 
Wolle und 3»5% Nylon. 

Das Garn war brauchbar als Kettgarn beim Weben. 
Bei spiel 6 

Das Material war Noble-Kammwolle mit einem durchschnitt- 
lichen Faserdurchmesser von 23 Mikron, sowie ein 2-Tex- 
Hylongarn mit 7 tt^i. Das Verdrallen erfolgte gemaB 
Figur 7* Bin 51 Tex-Wollf aserband wurde mit den ersten 
Eollen verdrallt mit einem 2-Tex-Nylongarn mit 7 ^SSiSn. 
Es ent stand ein Zwischengarn, was dann mit einem zweiten 
2-Tex-Garn mit 7 Bahnen verdrallt wurde. 

Die Eollen hatten einen Hub von o4 mm und eine Zyklus- 
lange von 22 cm, und sie war en miteinander in Phase, sodaB 
in dem endgiiltigen Garn die Verdrallung durch die zweiten 
Eollen tfbergangspunkte hatte, die genau in der Mitte 
zwischen den ttbergangspunkten der einz einen Paserbander 
lagen. 

Das Garn hatte 55 Tex, und die EeiBf estigkeit war 6,5 gr/ 
Tex mit einer Festigkeitsanderung von 7%* 

Das Garn brach bei einer Dehnung von 16% und bestand aus 
92,5% Wolle und 7,5% Nylon. 
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Das Gam war verwendbar als Kettgarn beim Weben. 
Beispiel 7 

Das Material war eine Noble-Kammwolle mit einem mittleren 
Faserdurchmesser von 23 Mikron, sowie ein 1 Tex-Nylon- , 
Faserband . 

Das Verdrallen erfolgte gemaB Si gur 7. Zunachst warden 
zwei Wollf aserbander miteinander verdrallt zu einem 
Zwisfihengarn von 29 Tex, das dann mit einem 1-Tex-Nylon- 
Faserband verdrallt wurde. 

Die Hollen batten einen Hub von. 84- mm ,und eine Zyklus- 
lange von 22 cm und waren in Phase miteinander, sodaJB 
in dem endgultigen Gam die Verdrallung durch die zwei- 
ten Hollen Obergangspunkte hatte, die genau in der Mitte 
zwischen den tlbergangspunkten' der einzelnen Faserbander 
lagen. 

Das Garn hatte 3o Qfec, und die Reiflf estigkeit betrug 5»ogr 0 / 
Tex bei einer Festigkeitsanderung von 18%. 

Das Garn brach bei einer Dehnung von 13% nnd bestand aus 
96,5% Wolle und 3,5% Nylon und war verwendbar als Kettgarn 
beim Vfeben. 

Beispiel 8 

Das Material war Noble-Kammwolle mit einem durchschnitt- 
lichen Faserdurchmesser von 23 Mikron, sowie 1 1-Tex- 
Nylonfaden. 

Das Verdrallen erfolgte gemaB Figur 7. Ein 28 Tex Wolle- 
faserband wurde mit einem 1-Tex Nylonfaden verdrallt zu 
einem Zwischengarn, das dann mit einem 1-Tex Nylonfaden 
durch die zweiten Hollen verdrallt wurde* 

Die Hollen batten einen Hub von 84 mm und eine Zyklus- 
lange von 22 cm und waren in Phase miteinander, sodaB im 
endgoiltigen Garn die Verdrallung durch die zweiten Roll en 
tJbergangspunkte hatte, die genau in der Mttte zwischen 
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den Ubeiigangspunkten des durch die ersten Eollen ver- 
dr all ten Paserbandes lagen. 

Das Garn hatte 3o Tex, und die EeiSf estigkeit "betrug 6,3gr*/ 
Tex mit einer Pestigkeitsanderung von 12%. 

Das Garn "brach bei einer Dehnung von 14% und bestand aus 
93% Wolle und 7% Nylon "und war verwendbar als Kettgarn 
beim 7/eben. 

Beispiel 9 

Das Material war Noble- Kammwolle mit einem durchschnitt- 
lichen Paserdurchmesser von 26 Mikron. 

Das Verdrallen erfolgte gemafi Pigur 3. Vier Wollfaser- 
bander wurden durch die ersteP Verdrallungsrollen geleitet 
und zu Zwischengarnen zusammengefugt , die dann durch die 
zweiten Hollen lief en und miteinander verdrallt wurden, 
sodaJB sich also ein Garn ganz aus Woihle gemafi Pigur 5 
ergab . 

Die Eollen hatten einen Hub von 84 mm und eine Zwischen- 
lange von 22 cm und waren in Phase miteinander, sodafi 
in dem endgiiltigen Garn die Verdrallung mittels der 
zweiten Eollen ttbergangspunkte hatte, die genau in der 
Mitte zwischen den tlbergangspunkten der einzelnen Paser- 
bander lieggn. 

Die Inzahl der Verdrallungen in jedem halben Zyklus war 
bei den Zwischengarnen 38, und die Anzahl der Verdral- 
lungen pro halben Zyklus in dem endgiiltigen Garn war 2o. 

#» 

Das Garn hatte 9o Tex, und die EeiBf estigkeit betrug 6,3gr./ 
Tex bei einer Pestigkeitsanderung von 9%. 

Das Garn brach bei einer Dehnung von 2o%. 

Dieses 9o-Tex Wollgarn war verwendbar fur das Weben, aber 
nicht fur das Stricken. 
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Beispiel 1o 

Das Material war Noble-Kammwolle mit einem mittleren 
Faserdurchmesser - von 26 Mikron. 

Das Verdrallen erfolgte gemaB Figur 6. Der Hub der ersten 
Rollert war 84 mm, und der Hub der zweiten Roll en /war 28 mm. 
Die Lange des Zwischengarns zwischen zwei Rollenpaaren 
war so vergroBert, daB die tJbergangspunkte eines- Zwischen- 
games genau in der Mitte zwischen den tJbergangspunkten 
des anderen Zwischengarns lagen. Die beiden Rollen war en 
so eingestellt, daB in dem endgiiltigen Garn der Drall 
durch die zweiten Rollen genau in der Mitte zwischen dem 
Gbergangspunkt in einem Zwischengarn jind dem tjber gang spunk t 
in dem anderen Zwischengarn lag. 

Das Garn hatte 9o Tex, und die ReiBf estigkeit betrug 3,4-gr a / 
Tex mit einer Festigkeitsveranderung von 13^* 

Das Garn brach bei einer Dehnung von 9%- 

Die Anzahl der Verdrallungen bei halbem Zyklus betrug bei 
den Zwischengarnen 28, und bei dem endgultigen Gam 8, 

Es ergibt sich, daB die Verdrallungen dieses Games 
kleiner waren als bei dem Beispiel 9* Dieses 9o-Tex-Woll- 
garn war verwendbar fur das Stricken <> 

Durch inderung der Parameter bei der Herstellung des Games, 
sowie durch Inderung des Rohmatcrials konnen den Garnen 
spezielle Eigenschaf ten verliehen werden. Es wurde be- 
reits erwahnt, daB bei der Herstellung eines Strickgarns 
aus vier Faserbandern zweckmaBig eines £er Zwischengarne 
einen langeren Weg bis zu den zweiten Rollen durchlauft, 
als das andere Zwischengarn. Bei der Herstellung eines 
Kettgarns zum Weben sind diese Wage fur beide Zwischen- 
garne zweckmaBig gleich. 

Man kann nattirlich auch die Weglangen eines der Game 
von den zweiten Rollen bis zu der Zusammenfiihrung andern, 
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urn die Zonen mit iibeilageitem Drall in den "be id en Gaxnen 
in Phase zu bxingen. 

Man kannauch die Dxallvexteilung in den einzelnen Pa- 
sexbandexn, die die ersten Eollen vexlassen, miteinan- 
dex in Phase bxingen, bevor ein Zwischengaxn gebildet 
wixd. 

Weiterhin konnen die Vexdxallungen geandert wexden duxch 
Inderung der Parameta statt durcb. Sndexung dex Hiibe 
der Rollen. Beispielsweise konnen die Yerdxallungen vex- 
schieden sein duxch Indexung des Bexiihxungsdxuckes 
zwischen den Vexdxallungsxollen odex durch Indexung dex 
Langen zwischen den Vexdxallungsxollen und den Fiihxungen. 
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Fatentanspriiche : 



Verfahren zur Herstellung eines stabilen, verdrallten 
Gespinstes oder Games dadurch gekennzeichnet , daB 
wenigstens ein Faserband einer Gruppe von Faserbandern 
so verdrallt wird, daB nacheinanderf olgende Zonen ent- 
gegengesetzten Dralls entstehen mit dazwischenliegen- 
den tibergangszonen ohne Drall, und daB die Faserbander 
der Gruppe iibereinanderliegend miteinander zu einem 
Gespinst verdrallt werden, das auf einanderfolgend 
Zonen entgegengesetzten Dralls hat mit dazwischenlie- 
genden tlbergangszonen ohne Drall, und daB das Gespinst 
so verdrallt wird, daB abwechselnd in nachf olgenden 
Zonen ein entgegengesetzter Drall uberlagert wird, 
zwischen denen ttbergangszonen ohne iiberlagerten Drall 
liegen, worauf das erste Faserband mit einem zweiten 
Faserband derart verdrallt wird, daB sich die beiden 
Faserbander iibereinanderlegen und ein stabiles Gespinst 
bilden. 



Verfahren nach Ansprucb A dadurch gekennzeicbnet, daB 
das zweite Faserband vor seiner Zusammenfugung mit dem 
ersten Faserband so verdrallt wird, daB die nachf olgen- 
den Zonen, zwischen denen Zonen ohne Drall liegen, ab- 
wechselnd einen entgegengesetzten Drall erhalten. 

Verfahren nach Anspruch 2 dadurch gekennzeichnet, daB 
das erste und das zweite Gespinst mit in Phase liegenden 
Zonen mit uberlagertem und anderem Drall zusammengefugt 
werden, wobei die tibergangszonen ohne uberlagertem und 
anderem Drall iibereinstimmen. 

Verfahren nach einem der Anspruche 1 bis 3 dadurch ge- 
kennzeicbnet, daB wenigstens zwei Faserbander einer Fa- 
serbandgruppe einzeln so verdrallt werden, daB Medes 
verdrallte Faserband iiber seine Lange auf einanderf ol- 
gende Zonen mit entgegengesetztem Drall hat, zwischen 
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denen tJbergangszonen ohne Drall liegen. 

Verfahren nach Anspruch 4 dadurch gekennzeichnet, daB die 
verdrallten Faserbander einer Faserbandgruppe mit in 
Phase liegenden gleichen Drallzonen zusammengefugt werden, 
wobei die tJbergangszonen bei Verdrallung des ersten Ge- 
spinstes iibereinstimmen. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das zweite Ge spins t bzw. Garn durch Verdral- 
lung wenigstens eines Faserbandes einer anderen Faserband- 
gruppe gebildet wird, sodaB gedes verdrallte Gam dieser 
Gruppe iiber seine Lange nacheinander Zonen entgegenge- 
setzten Dralls hat, zwischen denen tJber gangs zonen ohne 
Drall liegen, und daB die Faserbander der genannten Gruppe 
umeinander verdrallt werden und so das zweite Stabile Garn 
bilden, das dann auf einanderf olg^nde Zonen entgegenge- 
setzten Dralls hat, zwischen denen tJbergangszonen ohne Drafl.1 
liegen. 

Verfahren nach Anspruch 6 dadurch gekennzeichnet , daB we- 
nigstens zwei Faserbander der anderen Faserbandgruppe ver- 
drallt werden bevor die Faserbander der Gruppe zusammenge- 
fiigt werden, sodaB jedes Faserband auf einanderf olgende Zonen 
entgegengesetzten Dralls hat, zwischen denen tJber gangs zonen 
ohne Drall liegen. 

Verfahren nach Anspruch 7 dadurch gekennzeichnet, daB die 
verdrallten Faserband er der anderen Faserband gruppe mit 
iibereinstimmenden Drallzonen utod mit, bei Bildung des 
zweiten Games, iibereinstimmenden tJbergangszonen zusammen- 
gefiigt werden. 

Verfahren nach einem der Anspriiche 6 bis 8 dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das erste und das zweite Garn mit iiberein- 
stimmenden Drallzonen des ersten Faserbandes und des 
zweiten Games zusammengefiigt werden. 
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Verfahren nach einem der Anspriiche 6 "bis 8 dadurcit ge- 
kennzeichnet, daB das erste tmd das zweite Gam mit 
Fasemandzonen zusammengefiigt werden, die nicht mit 
gleichen Drallzonen des zweiten Games iibereinstimmen. 
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